Agip metalCut 10 TB

Agip metalCut 10 TB ist ein nicht wassermischbares, chlorfreies, niedrigviskoses legiertes
Hochleistungsbearbeitungsdl auf Mineral6lbasis mit produktspezifischen Wirkstoffen.

Physikalische Eigenschaften:

Farbzahl 1,5

Viskositét (40°C) 22 mm?/s DIN 51 562

Dichte (15 °C) 910 kg/m? DIN 51 757

Flammpunkt 140 °C DIN ISO 2592

Kupferkorrosion 4-100A 'éo”" ASTM D 130
rad

Qualitatsmerkmale:

e auf Basis hochausraffinierter Mineraldle mit gutem Spllvermoégen
e mit synthetischen Fettstoffen und produktspezifischen Wirkstoffen
e mit phosphor- und schwefelhaltigen organischen Wirkstoffen

e sehr gute Alterungsbestandigkeit

e chlorfrei, aromatenarm, guter Korrosionsschutz

e niedrigviskoses, dlnebelarmes, hochaktives Schneidél

Einsatzmdglichkeiten:

Agip metalCut 10 TB ist speziell geeignet zum Tiefbohren, Rdumen und Frasen von schwer- und
schwerstzerspanbaren Werkstoffen. Auch fir andere Zerspanungsarten empfohlen, wie z.B.
Gewindeschneiden, Zahnradhartschaben und Zahnradhartfeinen wenn ein niedrigviskoses
Schneiddl erforderlich ist. Das Produkt ist fir Buntmetallbearbeitung nicht geeignet.

Hinweise:

Fir die Anwendung bitte die geltenden VDI-Richtlinien 3035 und 3397 (1-3) beachten. Um die
Funktion des Kihlschmierstoffes zu erhalten ist eine frostfreie Lagerung notwendig.

Das Produkt ist eine wassergefahrdende Flissigkeit.

Die BGR/GUV-R 143 - Tatigkeiten mit Kihlschmierstoffen - ist flr einen sicheren Umgang
anzuwenden.

Weitere Informationen erhalten Sie bei unserer Anwendungstechnik. Informieren Sie sich Gber das
Seminarangebot zur Thematik Kihlschmierstoffe.
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